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Piece de support d ^ equipement comportant des nervures de 

su pport et son precede de moulaqe 

5 

L' invention concerne una piece de support pour le maintien 
d'un equipement , notamment d'un equipement de v^hicule 
automobile, comprenant un boitier en matiere plastique moulee 
ayant une paroi peripherique sur laquelle sont pr^vues des 
10 nervures de support pour le maintien de 1 'Equipement, la 
paroi peripherique d^finissant un logement d'axe donnE pour 
la reception de 1 'Equipement • 

Par ailleurs, 1' invention concerne un procede de moulage 
15 d'une piece de support comportant des nervures de support 
pour le maintien d'un Equipement, notamment d'un equipement 
de vehicule automobile, comprenant les Etapes consistant k : 

- prevoir un moule const ituE d'au moins deux noyaux ; 

.20 - rapprocher les deux noyaux selon une direction donhEe, de • 
telle sorte qu'ils soient en contact I'un avec 1* autre selon 
un plan de joint ; 

" remplir le moule d'une matiere moulable ; et / 

- Ecarter les noyaux selon la direction donnEe. 

25 

L' invention se rapporte plus particulierement aux pieces de 
support fabriquEes dans 1' Industrie, par exemple les pieces 
de support d • Equipement s de vEhicule automobile, tels que les 
moteurs Electriques entrainant une turbine et destinEs a un 

30 appareil de chauff age-ventilation et/ou de climatisation de 
vEhicule automobile ou encore a un groupe motp-veritilateur 
disposE derriere un radiateur de ref roidissement du moteur du 
vEhicule automobile Ces piEces sont frEquemment constituEes 
par un boitier cylindrique en matiere plastique moulEe 

35 comportant intErieurement une sErie de nervures de support 
pour le maintien de 1 ' Equipement , par exemple le moteur 
Electrique • 

Pour que 1' equipement soit maintenu fermement, il est ' 
40 nEcessaire que le diametre intErieur dEfini par les extrEmi- 
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t6s des nervures soit superieur au diamfetre exterieur de 
1 ' equipement supports. II est en outre necessaire qu'il 
existe un serrage ou jeu negatif entre le diametre exterieur 
de 1 ' equipement et les nervures. 

5 

Etant donne que les pieces de support sont obtenues par 
.moulage, il est necessaire de prevoir un angle de depouille 
du moule pour permettre le retrait de la piece hors du moule. 
Cette depouille se retrouve sur les nervures qui presentent 

10 par consequent une variation de diametre d'une extremity a 
1' autre. Cette variation de diametre depend, d'une part, de 
1* angle de depouille et, d' autre part, de la longueur de la 
piece. Plus 1' angle de depouille est important et plus la 
pidce est longue, plus la variation de diamdtre est impor- 

15 tante. - • .... 

Pour que 1' Equipement soit correctement maintenu h chacune de 
ses deux extretnit^s, il est par consequent necessaire qu'il 
existe un serrage h I'extremite la plus evasEe des nervures. 

20 II est done necessaire, comme on 1 ' a dit pr ecedeimnent , que le 
diametre exterieur de 1' equipement a supporter, par exemple 
le moteur electrique, soit superieur au diamfetre defini par 
les extremites des nervures a I'extremite ou ces nervures ont 
le diametre le plus important. Il va de soi qu ' ^ 1 ' autre 

25 extremite, c'est a dire a 1 ' extremite ou le diametre des 
nervures est le plus resserre, le serrage est plus important 
encore. 

Cette variation de serrage pr^sente plusieurs inconvenients ♦ 
30 Tout, d'abord, 1' equipement n'est pas maintenu de maniere 
homogene sur toute sa longueur, L' equipement est mieux 
maintenu h une extremite qu'a 1' autre. En outre, dans une 
partie d' extremite de la pidce de support, on a une premidre 
tolerance de fabrication, alors que dans une autre partie 
35 d' extremite, on a une deuxieme tolerance de fabrication qui 
est decalee par rapport a la premiere. Il en decoule une 
tolerance generale qui est la somme des deux tolerances 
precitees et qui est done beaucoup trop large, entralnant 
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parfois une impossibilite de montage de 1 '^quipement dans la 
piece de support. 

Cast la raison pour laquelle on a cherch6 a r^duire le plus 
5 possible la difference de diametre entre les deux extr^mites 
des nervures des pieces de support actuellement connues. Dans 
I'art anterieur, ce resultat est atteint actuellement par la 
reduction de 1 ' angle de depouille. Toutefois, il n'est pas 
possible en pratique de descendre en dessous d'un angle de 
10 dgpouille inferieur a l"". A titre d'exemple^ un angle de 
d6pouille pour une longueur de 55 mm represente une variation 
de 0,96 mm du rayon de la nervure. 

Par ailleurs, il est connu de placer le plan de joint des 
15 deux noyaux au milieu de la pi&ce de maniere h diviser par 
deux 1' influence de la longueur des nervures. Cette methode 
permet de diminuer les variations du diamdtre des nervures 
d'un facteur 6gal h deux. Les inconvenients mentibnn^s 
pr6c6demment sont att6nu6s mais subsistent toutefois. 

20 

L' invention vise a eliminer ces inconvenients en realisant 
une piece de support comportant des nervures sans d^pouille. 

Elle concerne par ailleurs un precede de moulage de la piece 
25 de support, ainsi qu'un moule pour la mise en CBuvre de ce 
precede . 

L' invention propose h cet effet une piece de support pour le 
maintien d'un 6quipement, notamment d'un 6quipement de 
30 vehicule automobile, du type d^fini plus haut, dans laquelle 
les nervures sont inclinees par rapport h I'axe du logement 
de reception. 

Grace a ces caracteristiques, les nervures pr^sentent un 
35 angle de d^pouille nul. Le diametre du cercle d6fini par les 
extr6mit6s des nervures est constant d'une extr6mit6 h 
1' autre de la piece moul6e. Le serrage de I'equipement 
supporte est constant sur toute sa longueur, I'equipement est 
done mieux maintenu. De plus, il n'est pas n6cessaire 
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d'augmenter le serrage a une extremite pour que I'equipement 
soit maintenue a 1' autre extremity, Les tolerances de 
fabrication sont done plus fiables, sans dispersion possible* 
Les vibrations de 1 ' equipement , lorsqu'il s ' agit d'un moteur, 
sont ainsi mieux supportees et ne provoquent pas de desaccou- 
plement de 1 ' equipement par rapport a son support* 

II est a noter que la parol periph^rique de la piece de 
support sur laquelle les nervures sont prevues, comporte une 
depouille non nulle. Toutefois, ceci ne presente aucun 
inconvenient parce que I'equipement supports n'est pas en 
contact avec elle. 

Selon une autre caract^ristique del' invention, les nervures 
sont formees h I'interieur" du boitier et elles ont chacune 
une arete propre a former contact avec I'equipement. 

Avantageusement, les nervures sont groupees par paires 
comportant des inclinaisons oppos^es. Cette caract^ristique 
facilite le demoulage des noyaux. Le nombre des nervures est 
avantageusement compris entre 4 et 12. 

Dans une realisation particuliere^ les nervures presentent 
une forme en helice* Leur depouille est alors strictement 
egale a zero. Dans une autre realisation particuli^re, les 
nervures presentent la forme d'un segment de droite reliant 
deux points situSs sur une h^lice. La depouille n'est pas 
alors strictement nulle, mais elle est negligeable. L* angle 
d" inclinaison de I'helice est de preference comprise entre l*" 
et 15** • 

La forme de la nervure correspond avant tout a la foxme d'une 
arete que presente la nervure. En effet c'est cette arete qui 
vient en contact avec I'equipement que loge la piece de 
support . 

Les nervures peuvent presenter une section choisie dans le 
groupe comprenant les formes triangulaires , carrees, rectan- 
gulaires, semi-circulaires , elliptiques ou une combinaison de 
ces formes. 
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La section des nervures peut etre constante^ croissante ou 
decroissante . II est egalement possible de combiner ces 
diverses possibilites . 

Dans un mode de realisation particulier, les nervures sont 
continues . 

Dans un autre mode de realisation particulier^ les nervures 
sont formSes d'une succession de bossages disposes selon une 
ligne inclin^e par rapport It I'axe du logement. 

Dans ce cas, les bossages peuvent etre disposes selon une 
ligne helicoidale ou encore selon un segment de droite 
reliant deux points situ^s sur une helice. Dans tous les cas, 
il est avantageux que les bossages aient des points de 
contact d^finissant des aretes des nervures. 

L' invention concerne aussi un proc6d6 de moulage d'une pifece 
de support telle que d^finie plus haut, dans lequel les 
nervures de support sont prevues sur la pi^ce moulee avec une 
inclinaison par rapport & la direction donnee, dans lequel 
les noyaux sont conformes de telle maniSre que leur plan de 
joint suive les nervures, et dans lequel un d^gagement - est 
.prevu dans au moins un des noyaux au niveau de leur pla'n de 
joint afin de former les nervures, lors du moulage, par un 
remplissage de ce degagement par la matidre moulee. 

Avantageusement , les noyaux sont conformes de telle manidre 
que leur plan de joint forme des ar§tes des nervures. 

Pour la mise en oeuvre du precede, on utilise avantageusement 
un noyau sup6rieur comportant une partie centrale cylindrique 
et des protuberances peripheriques et un noyau inferieur 
comportant une partie centrale cylindrique et des protuberan- 
ces p6riph6riques . 

Chaque protuberance peripherique du noyau sup6rieur comporte 
une face cylindrique exterieure, une face cylindrique 
interieure et des faces radiales reliant la face cylindrique 
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ext^rieure et la face cylindrique extgrieure^ tandis que 
chaque protuberance p^ripherique du noyau inferieur comporte 
une face cylindrique exterieure, une face cylindrique 
interieure et des faces radiales reliant les faces cylindri- 
ques exterieures et interieures. 

Les faces radiales peuvent etre notamment planes ou helicoi- 
dales, 

De maniere avantageuse, le moule comprend un degagement dans 
au moins un des noyaux au niveau de leur plan de joint pour 
former les nervures lors du moulage, 

Ce degagement est formg de preference par une face de 
raccordement reliant une face cylindrique ext^rieure et une 
face radiale du noyau sup^rieur et/ou par une face de 
raccordement reliant une face cylindrique exterieure et une 
face radiale du noyau inferieur* 

D • autres caract^ristiques et avantages de 1 ' invention 
apparaitront encore a la lecture de la description qui suit 
d'exemples de realisation donnas h titre illustratif en 
reference aux dessins annexes, sur lesquels : 

la figure 1 est une vue en perspective d'une piece de support 
d'un equipement^ dans I'exemple d'un moteur electrique, 
rSalisSe selon 1 * invention ; 

la figure 2 est une vue de dessus de la piece de support 
representee sur la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue en coupe selon la ligne III-III de la 
pifece de support de la figure 1 ; 

la figure 4 est un schema tri-dimensionnel qui illustre 
1 ' inclinaison des nervures de support, par rapport a I'axe de 
rotation, d'une piece de support r6alisee conformement ^ 
1' invention ; 
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la figure 5 est un schema, tri-dimensionnel qui represente une 
paire de nervures associ6es ; 

les figures 6 et 7 sont des vues en perspective qui repr^sen- 
5 tent deux positions des noyaux utilises dans le precede de 
1 • invention ; 

la figure 8 est une vue de dessus des noyaux represent§s sur 
les figures 6 et 7 ; 

10 

la figure 9 est un detail agrandi de la figure 8 ; 

la figure 10 est une vue partielle en perspective d'un autre 
mode de realisation d'une pidce de support moul^e conforme ^ 
15 1' invention ; et 

la figure 11 est une vue partielle en coupe d'une pidce de 
support dont une nervure est en contact avec un 6quipement 
log€ dans la pi^ce de support. 

20 

On a represents sur la figure 1 une vue en perspective; d'un 
boitier de support 2 de moteur electrique* Le boitier 2, est 
une piece moulee obtenue par moulage d'une matifere plastique, 
par exemple un polypropylene, un polypropylene charge de 

2 5 talc, un polyurethanne, ou un polyoxymethylene . La piece de 
support 2 comporte une paroi peripherique 4 (encore appelee 
jupe) d'axe X-X (voir figures 2 et 3) qui delimite un 
logement ouvert propre k recevoir un moteur eiectrique (non 
represents ). . Dans 1' exemple, trois rebords 6 disposes 

30 respect ivement a 120*" 1 ' un de 1' autre (figure 2) permettent 
de retenir le moteur eiectrique dans le logement. Cependant 
le nombre des rebords n'est pas limits a . cette valeur et 
pourrait §tre superieur h trois. Exter ieurement , la paroi 
pSriphSrique 4 comporte trois pattes 8 disposSes a 120'' I'une 

35 de 1' autre et un godron 10 sur chacune de ces pattes. Ceci 
permet de fixer le boitier 2 sur . le chassis d'un vShicule 
automobile . 
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Ce moteur electrique est, par exemple, un moteur destine au 
groupe moto-ventilateur qui ^quipe une installation de 
chauf f age-ventilation/climatisation de v^hicule automobile. 

5 Trois rainures de support 12 menagees a 120^ I'une de 1' autre 
dans la parol peripherique 4 permettent de decoupler le 
• support par rapport au reste'de l' installation. Trois clips 
J 14 disposes entre les rainures 12 retiennent le moteur 
Electrique apres sa mise en place. Des nervures 16 et 18 sont 

10 form^es interieurement sur la parol peripherique 4. Coimne on 
peut le voir sur la figure 2, qui est une vue de dessus de la 
piece de support representee sur la figure 1, ces nervures 
sont ici au nombre de six, a savoir trois nervures 16 et 
trois nervures 18. De manifere g^nerale, on peut avoir de deux 

15 paires a six paires de nervures, soit de quatre k douze 
nervures. Les nervures 16 s'inscrivent sur une h61ice 
orient^e a droite, tandis que les nervures 18 s'inscrivent 
sur une h^lice orientee a gauche. Les inclinaisons des 
nervures 16 et 18 par rapport h 1 ' axe de symetrie en rotation 

20 X-X du boitier 2 sont done opposEes. En consequence, les 
nervures sont groupees par paires (une nervure 16 et une 
nervure 18) d' inclinaisons oppos^es. 

On delimite ainsi entre deux nervures 16 et 18 une zone 20 en 
25 forme de trapeze isocele qui va en s ' elargissant vers le bas 
(selon la figure 3). De la meme mani^re, on delimite sur la 
parol peripherique 4, entre les nervures 16 et 18 de deux 
paires de nervures voisines, des zones 22 en forme de trapfeze 
isocfele qui vont en s ' elargissant vers le haut. Ces zones 20 
30 et 22 en forme de trapeze ont un angle de d^pouille pour 
permettre leur demoulage. 

On a repr^sente sur la figure 4 une vue dans I'espace qui 
montre 1 ' inclinaison des nervures 16, 18 par rapport a I'axe 
35 longitudinal X-X de la parol peripherique 4. Le cercle 24 
schematise le diamdtre de la parol peripherique. L' axe X-X 
est perpendiculaire au plan du cercle 24 et 11 passe par le 
centre de ce cercle. La droite 26 est parallele a 1 ' axe X-X 
et elle. coupe le cercle 24 en un point 28. La droite 30 est 
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tangente a I'helice 32 d'axe X-X. Elle fait un angle a avec 
. la droits 26 . 


Les nervures 16 et 18 peuvent avantageusement presenter une 
5 forme helicoidale et elles ont chacune une arete destinee h 
venir en contact avec 1 ' equipement ^ ici I'enveloppe du moteur 
electrique. En d'autres termes, chacune des aretes des 
. nervures 16 et 18 est constituee par un segment d'helice 32 
d* angle d ' inclinaison a avec la parallele 26 a 1 ' axe X-X de 

10 la paroi p^ripherique de la piece moulee. Evidemment, le sens 
des helices est different. L'helice representee sur la figure 
4 est une helice a droite qui correspond aux nervures 16. Les 
aretes des nervures 18 suivent le profil d'une h61ice 
identique, ayant de preference (mais ce n'est pas indispen- 

15 sable), la meme inclinaison a mais orientee en sens inverse 
(helice ^ gauche). Deux helices 16 et 18 de sens oppose sont 
alors regroupees par paire comme represente sur la figure 5. 

Dans une autre realisation dii precede de 1 ' invention,^ les 
20 aretes des nervures 16 et 18 sont constituees par un segment 
de droite 35 reliant deux points 34 et 36 situes sur I'heiice 
32. Cette realisation est plus simple parce que les nervures 
sont alors rectilignes. La forme de la base des nervures 
n'est pas determinante tant qu'elle ne nuit pas au demoulage 
26 de la pidce de support. Ce qui est important ici c'est la 
forme de 1' arete de la nervure, qui peut etre plus ou moins 
pointue . 


On a illustre sur les figures 6 et 7 le precede de moulage de 
30 1' invention. Dans ce precede, on utilise un moule constitue 
de deux noyaux, h savoir un noyau super ieur 38 et un noyau 
inferieur 40. Les noyaux 38 et 40 sont representes partielle- 
ment sur les figures 6 et 7 . Le noyau superieur 38 comporte 
une partie cylindrique 42 et le noyau inferieur 40 comporte 
35 une partie cylindrique 44. Des protuberances peripheriques 46 
sont rattachees h la partie centrale cylindrique 42 du noyau 
superieur 38 et des protuberances peripheriques 48 sont 
rattachees a la partie centrale cylindrique 44 du noyau 
inferieur 40. Dans I'exemple, il y a trois protuberances pour 
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chacun des noyaux, mais ce nombre pourrait etre inferieur ou 
superieur . 

Les protuberances 4 6 du noyau superieur 38 comportent une 
face cylindrique exterieure 50 et une face cylindrique 
interieure 54 et des faces radiales 58 qui reliant les faces 
.cylindriques exterieure 50 et interieure 54. ' - ' 

Les protuberances peripheriques 48 du noyau inferieur 40 
comportent une face cylindrique exterieure 52 et une face 
cylindrique interieure 56 et des faces radiales 60 qui 
relient les faces cylindriques ext§rieures 52 et cylindriques 
interieures 56. 

15 Les faces ra:diales 58 iet' 60 sent inclinees par rapport a 
I'axe X-X de la pi^ce h. mouler d'un angle a 6gal It 1* angle 
d' inclinaison des nervures. Elles peuvent §tre planes ou 
helicoidales. II s'agit plus pr6cis6ment de la zone de 
raccordement entre la parol cylindrique exterieure et la 

20 parol radiale de chaque protuberance, comme on le verra plus 
. loin. 

Contme on peut le voir sur la figure 6, et ^galement sur la 
figure 8 qui represente une vue de dessus des noyaux, les 

25 formes des noyaux 38 et 40 sont congues de maniere que ces 
derniers s'emboitent I'un dans 1' autre. En d'autres termes, 
les trois protuberances peripheriques 46 du noyau sup6rieur 
et les trois protuberances peripheriques 48 du noyau infe- 
rieur s • emboitent les unes dans les autres de manifere 

30 parfaite, leurs faces radiales venant en contact I'une avec 
1' autre de manifere h reconstituer un cylindre complet sans 
jeu entre elles, sauf dans les zones de moulage des nervure. 
Les angles d' inclinaison des faces etant identiques, ces 
dernieres sont en contact parfait I'une avec 1' autre et 

35 forment un plan de joint des noyaux, sauf dans les zones de 
moulage des nervures. 

Comme on peut le voir sur la figure 8, et plus particuliere- 
ment sur la figure 9, des degagements 62 sont formes dans les 
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protuberances periph^riques 46 et 48. Ces degagements 62 sont 
formes chacun par une face de raccordement reliant une face 
cylindrique exterieure 50 et une face radiale 58 d'une 
protuberance 4 6 du noyau superieur 38 ou par une face de 
raccordement reliant une face cylindrique exterieure 52 et 
une face radiale 60 d'une protuberance 48 du noyau inferieur 
60. II est possible en variante de ne prevoir ces degagements 
que sur I'un des noyaux. Ces degagements laissent un vide qui 
sera rempli par la matiere moulee au moment du moulage de 
maniere a constituer les nervures 16 et 18. Bien entendu, la 
forme des degagements 62 correspond h la forme des nervures 
que I'on desire obtenir. 

Dans I'exemple represents, les degagements 62 d§limitent un 
volume de section triangulaire de telle sorte que, aprds 
moulage, les nervures presenteront une forme correspondante, 
c'est-a-dire une section triangulaire. Si on desire obtenir 
une autre forme de nervure, par exemple semi-circulaiire ou 
elliptique, etc. La forme des degagements 62 doit ''§tre 
adaptee a ce profil. 

Les nervures 16 et 18 6tant disposees selon le plan de joint, 
on conceit qu'il n'est pas necessaire de prevoir un angle de 
depouille. Le noyau superieur 38 et le noyau inferieur '40 se 
sSparent 1 • un de 1 ' autre en se degageant des nervures. 
L' angle d' inclinaison des faces planes radiales 58 et 62, par 
exemple compris entre l"* et 15°, facilite evidemment le 
demoulage. 

Lorsque les aretes des nervures presentent une forme helicoi- 
dale qui suit le profil de I'helice 32 (figure 4), 1' angle de 
depouille est totalement nul. Lorsque, au contraire, les 
faces radiales sont rectilignes, il existe un petit espace 
entre le profil de I'heiice et le segment de droite 35. II 
existe alors une depouille trfes faible. Par exemple, pour un 
rayon de 32,5 mm et un angle a de 7"* et une longueur de 50 mm 
pour les nervures 16 et 18, la variation maximale du cercle 
defini par I'extremite des nervures 16 et 18 est inferieure 
a 0,15 mm sur le rayon de ce cercle. 
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Toutefois, 1 'utilisation d'une section circulaire ou carree 
genfere un angle de depouille tres faible de la surface plane 
decrite par la section le long de I'helice. L' angle de 
depouille s' applique sur une direction D de rapprochement ou 
d'ecartement des noyaux^ ce qui limite I'effet de !• angle de 
depouille. 

Prealablement au moulage, les noyaux 38 et 40 formarit le 
moule sont rapproches selon la direction D qui se confond 
avec I'axe longitudinal X-X de la piece de support a mouler* 
Apres le inoulage, les noyaux sont ecartes I'un de 1 • autre 
selon la meme direction D, coimne schematise par les f leches 
53 et 55 (figures 6 et 7). 

On a repr^sente sur la figure 10 une variante de realisation 
du precede et de la piece obtenue selon le precede. Dans ce 
mode de realisation , la parol p6ripherique 4 de la pifece St 
mouler ne comporte pas de nervures continues, comme dans le 
mode de realisation precedent, mais une serie de bossages 64 
formant une nervure discontinue. Les bossages 64 sont 
disposes selon le plan de joint entre les noyaux superieur et 
inferieur, de maniere similaire aux nervures du mode de 
realisation precedent. lis viennent de moulage, par le 
remplissage de matiere plastique moulee, d'evidements (non 
repr^sentes) formes dans les protuberances peripheriques 46 
et 48. II va de soi que la forme de ces evidements (non 
representes) correspond la forme des bossages 64 que 1 ' on 
desire obtenir. 

De la m§me manidre que pour les nervures, les bossages 64 
peuvent presenter une grande diversite de profils, du moment 
qu'ils procurent des points de contact susceptibles de former 
les ar§tes des nervures. Ces bossages peuvent avoir une 
section triangulaire, carree, rectangulaire, elliptique, 
semi-circulaire ou une combinaison de ces formes . Leur 
section rectangulaire possede de pr6f§rence une longueur de 
10 mm et une largeur de 5 mm. 
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Les bossages 64 peuvent etre disposes exactement selon le 
profil de I'helice 32 (figure 4) ou bien ils peuvent etre 
disposes selon un segment de droite rectiligne 35 rejoignant 
deux points de I'helice. Toutefois, la disposition des 
bossages doit etre con9ue de maniere a rendre le moulage 
possible, ce qui exclut la superposition de zones de demou- 
lage* La longueur des bossages est de preference inferieure 
a 10 nun. Cette longueur permet de conserver une faible 
variation du rayon du cercle defini par leurs extremites. 

Dans I'exemple representee les bossages 64 pr6sentent la 
forme de gouttes d'eau, ce qui est avantageux pour le 
d6moulage. On a egalement repr6sent6 sur la figure 10 une 
variante d'un bossage 66 pr^sentant une section semi-circu- 
laire et deux extremites arrondies. Toutes ces formes 
permettent d' assurer un serrage continu et constant du moteur 
electrique tout en engendrant une faible variation de 
diametre du cercle defini par I'extr6mit6 des bossages.: 

La figure 11 montre une nervure 16 de section triangulaire 
ayant une arete 68 et une base oppos^e qui se rattache^a la 
parol cylindrique 4 de la piece support 2. 1 ' arete 68 vient 
au contact d'un equipement 70, ici I'enveloppe d'un moteur 
electrique. 
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Revendications 

1 - Piece de support pour le maintien d'un ^quipement^ 
notamment d'un equipement de vehicule automobile, comprenant 

5 un boltier en matiere plastique moulee (2) ayant une paroi 
peripherique (4) sur laquelle des nervures de support (16, 
18) sont prevues pour le maintien de 1 ' equipement , la paroi 
P^.ripherique (4) definissant un logement d ' axe donne (X-X) 
pour la reception de 1 ' equipement , caracteris6e en ce que les 
10 nervures (16, 18) sont inclinees par rapport a I'axe (X-X) du 
logement de reception, 

2 - Pifece de support selon la revendication 1,. caract^risee 
en ce que les nervures (16, 18) sont formees a I'interieur du 

15 >oitier, * 

3 - Piece de support selon I'une des revendications 1 et 2, 
caracteris6e en ce que les nervures (16, 18) ont chacune une 
ar§te (68) propre a former contact avec 1 'Equipement. 

20 

4 - Piece de support selon I'une des revendications 1^3, 
caracterisEe en ce que les nervures (16, 18) sont groupies 
par paires comportant des inclinaisons opposees. 

25 5 - Piece de support selon I'une des revendications 1 a 4, 
caracterisee en ce que le nombre des nervures (16, 18) est 
compris entre 4 et 12. 

6 - Pidce de support selon I'une des revendications 1 a 5, 
30 caracterisee en ce que les nervures (16, 18) presentent une 

forme en h^lice (32). 

7 ~ Pifece de support selon I'une des revendications 1^5, 
caracterisee en ce que les nervures (16, 18) presentent la 

35 forme_d'un segment de droite (35) reliant deux points (34, 
36) situes sur une heiice (32). . 

8 - Pidce de support selon I'une des revendications 6 et 7, 
caracterisee en ce que la forme de la nervure (16, 18) 
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correspond a la forme d'une argte (68) que presente la 
nervure • 


9 - Piece de support selon I'une des revendications 6 et 7, 
5 caracterisee en ce que 1 ' angle d ' inclinaison de I'helice (32) 

est compris entre 1*" et IS"*. 

10 - Piece de support selon I'une des revendications 1 a 9^ 
caracterisee en ce que les nervures (16^ 18) prSsentent une 

10 section choisie dans le groupe comprenant les formes triangu- 
laires, carrees, rectangulaires ^ semi-circulaires , ellipti- 
ques ou une combinaison de ces formes. 

11 - Piece de support selon I'une des revendications 1 & 10^ 
15 caracterisee en ce que la section des nervures est constante, 

croissante ou d^croissante, ou presente une combinaison de 
ces formes. C 

12 - Piece de support selon I'une des revendications 1 k 11^ 
20 caracterisee en ce que les nervures (16, 18) sont continues. 

13 - Piece de support selon I'une des revendications 1 a 11, 
caracterisee en ce que les nervures sont form^es par ' une 
serie de bossages (64, 66) disposes selon une ligne inclinge 

25 (32) par rapport a I'axe (X-X) du logement. 

14 - Piece de support selon la revendication 13, caracterisee 
en ce que les bossages (64, 66) sont disposes selon une ligne 
heiicoidale (32). 

30 

15 - Piece de support selon la revendication 13 , caracterisee 
en ce que les bossages (64, 66) sont disposes selon un 
segment de droite (35) reliant deux points (34, 35) situes 
sur une heiice (32). 

35 

16 - Piece de support selon I'une des revendications 14 et 
15, caracterisee en ce que les bossages (64, 66) ont des 
points de contact definissant des aretes (68) des nervures. 
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17 - Precede de moulage d'une piece de support (2) comportant 
des nervures de support (16, 18) pour le maintien d'un 
equipement, notamment un gquipement de vehicule automobile, 
comportant les etapes consistant a : 

- prevoir un moule constitue d'au moins deux noyaux (38, 

- rapprocher les deux noyaux (38, 40) selon une direction 
donn^e (D) de telle sorte que ces derniers soient en contact 
I'un avec 1' autre une fois mis en place selon un plan de 
joint ; 

- remplir le moule d'une matifere moulable ; 

- ecarter les noyaux (36, 38) selon la direction donn^e (D), 
caracteris6 en ce que les nervures de support (16, 18) sont 
prevues sur la piece moulee avec une inclinaison (a) par 
rapport a la direction donnee (D) ; en ce que les noyaux (16, 
18) sont conform^s de telle manifere que leur plan de joint 
suive les nervures (16, 18), et en ce qu'un degagement (62) 
est prevu dans au moins un des noyaux (38, 40) au niveau de 
leur plan de joint afin de former les nervures, lors du 
moulage, par un remplissage de ce degagement (62) par la 
matiere moulee. 

18 - Proc^d4 selon la revendication 17, caract^ris^ en ce que 
les noyaux (38, 40) sont conform^s de telle maniere que leur 
plan de joint forme des ardtes (68) des nervures (16, 18). 

19 - Moule pour la mise en oeuvre du proc6d6 selon I'une des 
revendications 17 et 18, caract6ris6 en ce qu'il comprend un 
noyau sup^rieur (38) comportant une partie centrale cylin- 
drique (42) et des protuberances p6riph6riques (46) et un 
noyau inferieur (40) comportant une partie centrale cylin- 
drique (44) et des protuberances p^ripheriques (48). 

20 - Moule selon la revendication 19, caracterise en ce que 
chaque protuberance peripherique (46) du noyau superieur (38) 
comporte une face cylindrique exterieure (50), une face 
cylindrique interieure (54) et des faces radiales (58) 
reliant la face cylindrique exterieure (50) et la face 
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cylindrique exterieure (54), et en ce que chaque protuberance 
peripherique (48) du noyau inferieur (40) comporte une face 
cylindrique exterieure (52), une face cylindrique interieure 
(56) et des faces radiales (60) reliant la face cylindrique 
exterieure (52) et la face cylindrique interieure (56) • 

2.1 - Moule selon I'une des revendications 19 et 20, caracte- 
rise en ce que les faces radiales (58, 60) sont planes ou 
h^licoidales . 

22 - Mouie selon I'une des revendications 19 a 21, caract^ri- 
se en ce qu'il comprend un d6gageitient (62) dans au moins un 
des noyaux (38, 40) au niveau de leur plan de joint pour 
former les nervures (16, 18) lors du moulage. 

23 - Moule selon I'une des revendication 20 a 22, caract6ris6 
en ce que le d^gagement (62) est forme par une face de 
raccordement reliant une face cylindrique exterieure (50) et 
une face radiale (58) du noyau sup6rieur (38) et/ou par une 
face de raccordement reliant une face cylindrique exterieure 
(52) et une face radiale (60) du noyau inferieur (40). 
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